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Anwendungsgebiete:

- Befeuchtung

- Entstaubung

- Feuerschutzanlagen und
Regenwande

- Reinigungsanlagen

- Walzenkiihlung

- Warenbahnbefeuchtung

- Waschanlagen Technische Information 9/01
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Atomizing technologies

Schlick Facherdiisen

e Féacherdisen eignen sich sowohl zum Verspriihen von e Féacherdisen sind in verschiedenen Ausflihrungsformen
Flissigkeiten, als auch von gas- bzw. dampfférmigen erhaltlich.
Medien. e Die Zerstaubungsfeinheit hdangt von der Disengrofie,

e Das Sprihbild entspricht einem facherartigen der Leistung und des Differenzdruckes ab. Bei kleinen
Flachstrahl. Bohrungen und hohen Driicken werden sehr feine

¢ Je nach Disentyp konnen Streukegel zwischen 20° und Tropfen erzielt.

160° erreicht werden. Bei Gas- und Dampfdurchsatz
verringert sich der Streuwinkel um ca. 30° im Vergleich
zum Winkel fur Flssigkeiten.

Diisenformen

Facherdiise Modell 650 GroRe O

Zweiteilige Disenfassung

Mit drehbarem und austauschbarem Disenmundstiick
Mit und ohne Sieb lieferbar Abb. 09001
Normalstreukegel 90°
Lieferbar: 30°, 45°, 60°, 120°

Abb. 09002

Facherdiise Modell 650 GréRe O
Kleinfassung ohne Sieb

Abb. 09003

Facherdiise Modell 650 GroRRe 1-3
Wie GroRe 0

Abb. 09004

Facherdiise Modell 650 GréRe 7-1

Mit pneumatischer Auf-/Zusteuerung durch die Steuerluft.

Die Disennadel verschliet durch Abstellen der Steuerluft

automatisch und schlagartig die Fliissigkeitsmiindung.

Besonders geeignet zum Markieren, Signieren, Spriihen im

Takt und vor allem bei unter Druck stehenden Flussigkeiten,

bei denen ein Nachtropfen verhindert werden muss. Abb. 09005
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Disenformen

Facherdiise Modell 650 Form 8

Mit Elektromagnetventil

Normalausfiihrung 220 V 50 Hz, 100 % ED
Umgebungstemperatur max. 55 °C

Schutzart IP 65

Schalthéufigkeit: nur begrenzt durch Umschaltzeit

Abb. 09006

Facherdiise Modell 651

Disenkorper mit eingepresstem Stabilisierungseinsatz
Schlitzartige, verschleiffeste Miindung
Normalstreukegel 90°

Lieferbar: 20°, 40°, 60°, 120°, 160°

Abb. 09007

Facherdiise Modell 655

Kurzer Disenkorper ohne Einsatze

Ovale Austrittsbohrung

Weitgehend unempfindlich gegentiber Verstopfungen
und Unreinheiten in der Flissigkeit

Normalstreukegel 60°

Lieferbar: 15°, 30°, 45°, 90°, 120°

Abb. 09008

Facherdiise Modell 700

Disenkorper mit zentrischem Flissigkeits- und rechtwink-
ligem Pressluftanschluss

Kann als Druck- oder Zweistoffdiise verwendet werden
Schlitzférmige Miindung fiir Luft und Flissigkeit
Streukegel 90° - 120°

Abb. 09009

Werkstoffe

- hitzebestandiger Edelstahl - Messing - PVC Sonderanfertigung aus anderen
- saurebestandiger Edelstahl - Hastelloy - PVDF Werkstoffen auf Anfrage
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Modell 650/0 Modell 650/0 Modell 650/1-3 Modell 650/4
Kleinfassung Normalfassung
Modell 650
GroRe Gewindeanschluss Gesamthohe Gewindeldnge Schliisselweite
G ISO 228 Hin mm L in mm SW in mm
0 Kleinfassung T/g ~25 8 17
0 Normalfassung /4 ~ 40 9 17/20
1/4
1-3 3/g ~ 35 10 24
1/2
4 7 ~ 38 10 32
34 ~42 14 32
Modell 651
GroRe Gewindeanschluss Gesamthohe Gewindelange Schliisselweite
G ISO 228 Hin mm Lin mm SW in mm
1 1/8 21 8 14 H
2 /4 26 9 17 -
3 3/g 32 11 20
4 1/, 34 14 27 i
5 3/, 46 16 32 ©
6 1 53 19 41 ]
7 1174 57 20 50
8 1, 68 21 55
Modell 655
GroRe  Gewindeanschluss Gesamthohe Gewindelange Schliisselweite
G ISO 228 Hin mm Lin mm SWin mm "
1 T4 15 8 17 L
2 /4 15 8 17
3 3/g 18 10 20
4 17, 24 14 24
5 34 30 16 32 7
6 1 35 19 41
7 11/, 45 21 60
8 2 53 25 70
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Leistungsdaten

Modell 650 Wasserdurchsatz bei 16 °C

entspr. Nennleistung
Modell/ Anschluss einer Ap 0,5 bar Ap 1 bar Ap 2bar Ap 3 bar Ap 4 bar Ap 6 bar Ap 8 bar Ap 10 bar  Ap 20 bar

GroRe G ISO 228 Bohrung . . X . . . . .
von mm /min m*h I/min m’/h I/min m*h I/min m’h I/min m’/h I/min m*h I/min m*h I/min m*h I/min m‘/h

0,60 0,16 0,010 0,23 0,014 0,33 0,020 0,4 0,024 0,46 0,028 0,56 0,034 0,65 0,040 0,73 0,044 1,03 0,062

fNa?!u";Z' 0,70 0,20 0,012 0,29 0,017 0,41 0,024 05 0030 057 0,034 070 0,042 0,81 0,049 0,91 0,055 1,29 0,077

1, 0,85 0,32 0,020 0,46 0,028 0,65 0,039 08 0,048 0,92 0,055 1,13 0,068 1,30 0,078 1,46 0,087 2,06 0,124

650/0 11 041 0024 0,57 0034 0,81 0,049 1,0 006 1,15 0,060 1,41 0,084 1,63 0,098 1,83 0,110 2,58 0,155
Klein- 1,2 061 0036 087 0052 1,22 0,075 1,5 009 1,73 0,104 2,12 0,127 2,45 0,147 2,75 0,165 3,87 0,233
fas?;gg 14 081 0,048 1,15 0,069 1,63 0,097 20 0,12 231 0,139 2,83 0,170 3,26 0,196 3,65 0,219 515 0,309

1,5 1,02 0,061 1,44 0084 2,04 0,122 25 015 289 0,173 3,55 0,213 4,08 0,245 4,57 0274 645 0,387

11 041 0024 0,57 0034 0,81 0049 1,0 006 1,15 0,060 1,41 0,084 1,63 0,098 1,83 0,110 2,58 0,155

1,2 061 0036 087 0052 1,22 0,075 1,5 009 1,73 0,104 2,12 0,127 2,45 0,147 2,75 0,165 3,87 0,233

. 14 081 0048 1,15 0,069 1,63 0,097 20 012 231 0,139 2,83 0,170 3,26 0,196 3,65 0,219 515 0,309

65071 5, 15 102 0061 144 0086 204 0122 25 015 289 0173 355 0213 408 0245 457 0274 645 0387
1,7 1,20 0,072 1,73 0,104 2,45 0,147 3,0 0,18 3,46 0,208 424 0,254 4,88 0,293 548 0329 7,74 0,464

22 2,04 0122 2,88 0,173 408 0,245 50 030 575 0345 7,05 0423 815 0,489 9,15 0,549 12,9 0,774

2,7 3,06 0,184 432 0259 612 0,367 7,5 0,45 860 0,516 10,60 0,636 12,2 0,732 13,7 0,822 19,4 1,160

. 30 4,08 0245 575 0,345 816 0,490 10 0,60 11,55 0,69 14,15 0,846 16,32 0,979 18,28 1,10 258 1,55

6502 T, 38 615 0365 870 0522122 0735 15 090 1730 104 21,20 1,27 2440 1,460 27,40 1,64 387 232
43 820 0492 11,50 0,690 163 0,970 20 1,20 23,10 1,39 28,30 1,70 32,60 1,960 36,50 2,19 51,6 3,10

W, 48 10,2 0,612 144 0864 204 1,220 25 1,50 28,9 1,73 355 2,13 40,8 2,45 457 274 645 3,87

650/3 3 53 12,0 0,720 17,3 1,040 245 1,470 30 180 346 208 424 254 488 293 548 329 774 4,64
8

6,1 16,3 0,980 22,0 1,380 32,7 1960 40 240 46,2 2,77 56,6 3,40 653 392 730 438 103 6,19

6,8 204 1,22 288 1,73 40,8 2,45 50 3,00 57,7 3,45 705 423 81,5 489 91 549 129 7,74

650/4 ?;‘2‘ 84 30,6 1,84 432 259 61,2 367 75 450 860 516 106 636 122 732 137 822 194 11,6
9,7 40,8 2,45 57,5 3,45 81,6 490 100 6,00 115 690 141 846 163 9,78 182 10,9 258 155
Pressluftdurchsatz bei 20 °C
’\GA:Z.)?;”/ IASrgczh;;SS EEZEEZTmng E;n{“;:rtl(‘i?)g 2 bar (i) 3 bar (i) 4 bar (i) 5 bar (i) 6 bar () 7 bar (i)
von mm Norm m?/h

Normal- 0,60 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6
fassung 0,70 0,5 0,8 1,0 1,3 1,5 1,8 2,0
Vs 0,85 0,8 1,2 1,6 2,0 2,4 2,8 3,2
650/0 1,10 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
fa':s'zn . 1,20 1,5 2,2 3,0 3,7 45 5,2 6,0
Vg 1,40 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0
1,50 2,5 3,7 5,0 6,2 7,5 8,7 10,0
1,10 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
1,20 1,5 2,2 3,0 3,7 4,5 5,2 6,0
" 1,40 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0
650/1 31y 1,50 2,5 3,7 5,0 6,2 7,5 8,7 10
1,70 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12
2,20 5,0 7,5 10 12,5 15 17,5 20
2,70 7,5 11,2 15 18,7 22 26 30
5 3,00 10 15 20 25 30 35 40
650/2 1,1 3,80 15 22 30 37 45 52 60
4,30 20 30 40 50 60 70 80
s 4,80 25 37 50 62 75 87 100
650/3 3 5,30 30 45 60 75 90 105 120
6,10 40 60 80 100 120 140 160
3, 6,80 50 75 100 125 150 175 200
650/4 o 8,40 75 112 150 187 225 260 300
9,70 100 150 200 250 300 350 400
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Leistungsdaten

Modell 651 Wasserdurchsatz bei 16 °C

entspr. Nennleistung
Modell/ Anschluss einer Ap 0,5 bar Ap 1 bar Ap 2 bar Ap 3 bar Ap 4 bar Ap 6 bar Ap 8 bar Ap 10 bar Ap 20 bar

GroRe G ISO 228 Bohrung . . . . X . X .
von mm /min m’h I/min m’h I/min m’h I/min m/h |/min m*h I/min m’%h I/min m*%h I/min m’%h I/min m’/h

651/1 g 1,7 1,20 0,072 1,7 0,104 2,45 0,144 3 0,18 3,4 0,204 42 025 49 029 55 033 770 0,46
651/2 A 2,4 245 0,147 3,5 0,210 490 0,294 6 0,29 69 0414 85 051 98 059 11,0 066 155 0,93
651/3 3 34 490 0294 7,0 0,420 9,80 0,588 12 0,72 13,8 0,828 17,0 1,02 196 1,18 21,9 1,31 31,0 1,86
651/4 1 43 820 0,492 11,5 0,690 16,3 0,978 20 1,20 23,1 1,390 283 1,70 326 1,9 365 2,19 51,6 3,10
651/5 3, 6,8 20,4 1,220 28,8 1,730 40,8 2,450 50 3,00 57,5 3,450 70,5 4,23 81,5 4,89 91,0 549 129 7,74

Pressluftdurchsatz bei 20 °C

Nennleistung

Modell/ Anschluss entspricht bei 1 bar (il) 2 bar (i) 3 bar (0) 4 bar (U) 5 bar (i) 6 bar (U) 7 bar (0)
GroRe G ISO 228  einer Bohrung
von mm Norm-m?/h

651/1 g 1,7 3 4,8 6,4 8,0 9,6 11,2 12,8
651/2 1y 2,4 6 9,7 13,0 16,2 19,5 22,7 26,0
651/3 3 3,4 12 19,5 26,0 32,0 39,0 45,0 52,0
651/4 h 4,3 20 33,0 44,0 55,0 66,0 77,0 88,0
651/5 3 6,8 50 80,0 106,0 132,0 160,0 185,0 212,0

Durchsatze fiir groBere Disen und Sattdampf auf Anfrage

Modell 655 Wasserdurchsatz bei 16 °C

Modell/ Anschluss :?r‘tzfr. Ap 0,5 bar Ap 1 bar Ap 2 bar :eein::)e;s%lar:g Ap 4 bar Ap 6 bar Ap 8 bar Ap 10 bar  Ap 20 bar
GroRe G ISO 228 Bohrung

von mm V/min  m’h I/min m’h I/min m’h I/min m*%h I/min m’h I/min m’/h I/min mh I/min m*h I/min m/h

1,2 061 004 087 005 1,22 0,07 15 009 1,73 0,10 212 0,13 245 0,15 2,75 0,16 3,87 0,23

1,4 0,81 0,05 1,15 0,07 163 010 20 0,12 231 0,14 283 0,17 3,26 0,20 3,65 0,22 5,15 0,31

655/1 T 1,5 1,02 006 1,44 008 204 0,12 25 0,15 289 0717 3,55 021 4,08 0,25 4,75 027 645 0,39

2,2 204 0712 288 0,17 4,08 025 50 030 575 035 7,05 042 815 049 9,15 0,55 12,9 0,77

2,7 3,06 0,18 4,32 025 6,12 037 7,5 045 860 052 106 064 122 0,73 13,7 0,82 19,4 1,16

30 4,08 0,24 575 034 816 049 10 0,60 11,5 0,69 14,1 0,85 16,3 0,98 183 1,10 258 1,55

655/2 A 38 615 0,37 870 0,52 12,25 0,73 15 0,90 17,3 1,04 21,2 1,27 244 1,46 274 1,64 387 232

4,3 8,20 0,49 11,5 0,69 16,30 0,98 20 120 231 1,39 283 1,70 326 1,96 365 219 51,6 3,10

48 10,2 0,61 14,4 0,87 204 1,22 25 1,50 289 1,73 355 2,13 40,8 2,45 457 2,74 64,5 3,87

655/3 3 53 120 0,72 17,3 1,04 245 1,47 30 1,80 346 2,08 424 2,54 488 293 548 329 77,4 4,64

6,1 16,3 098 23,0 1,38 32,7 1,96 40 2,40 46,2 2,77 56,6 3,40 653 3,92 73,0 4,38 103,2 6,19

68 204 1,22 288 1,73 40,8 2,45 50 3,00 57,5 3,45 70,5 4,23 82 489 91 549 129 7,74

655/4 T 84 306 1,84 432 259 61,2 367 75 450 860 5716 106 6,36 122 7,32 137 822 194 11,60

9,7 40,8 2,45 57,5 3,45 81,5 490 100 6,00 115 6,90 141 846 163 9,78 182 10,90 258 15,50

10,0 51,0 3,06 72,0 432 110 6,60 125 7,50 144 8,64 177 10,60 210 12,60 228 13,70 324 19,40

63515 % 12,0 61,5 3,69 870 522 122 7,32 150 9,00 173 10,40 212 12,70 244 14,60 274 16,40 387 23,20
Pressluftdurchsatz bei 20 °C
Modell/ Anschluss  entspricht E;"{"ﬁ::rt“(:? 2 bar (i) 3 bar (i) 4 bar (i) 5 bar () 6 bar (i) 7 bar (ii)
Grofe G SO 228  einer Bohrung
von mm Norm-m3/h

1,2 1,5 2,2 3 3,7 4,5 5,2 6
1,4 2,0 3,0 4 5,0 6,0 7,0 8
655/1 A 1,5 2,5 3,7 5 6,3 7,5 8,7 10
2,2 5,0 7,5 10 12,5 15 17 20
2,7 7,5 11,2 15 18,7 22 26 30
3,0 10 15 20 25 30 35 40
655/2 Ty 3,8 15 22 30 37 45 52 60
43 20 30 40 50 60 70 80
4,8 25 37 50 62 75 87 100
655/3 3 5,3 30 45 60 75 90 105 120
6,1 40 60 80 100 120 140 160
6,8 50 75 100 125 150 170 200
655/4 1 8,4 75 112 150 187 225 260 300
9,7 100 150 200 250 300 350 400
655/5 3, 10,0 125 188 250 310 375 437 500
12,0 150 225 300 375 450 525 600

Durchsatze fur groRere Dusen und Sattdampf auf Anfrage
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Sondervarianten

Facherdiise Modell 650
Lotfassung

Mit Ausdrehung zum Anléten oder
AnschweilRen auf Rohre usw.

Abb. 09010

Facherdiise Modell 650 Form 7-1
Mit Schaft

Abb. 09011
Facherdiise Modell 656
Mit Kugelgelenk
Allseits schwenkbar

Abb. 09012
Facherdiise Modell 2655
Doppelfacherdise

Abb. 09013

Sonderkonstruktionen/Spezialititen

Spriihrohr
Mit Facherdiise Modell 650

Abb. 09014
Einsteckrohr
Mit Facherdiise Modell 655
und Schneidringverschraubung

Abb. 09015




www.duesen-schlick.de

' Sehlick

Atomizing technologies

Leistungsspektrum

Technikumsversuche

Vor dem Ersteinsatz neuer Disen fiih-

ren wir im eigenen Technikum umfang-
reiche Spruh- und Laborversuche durch
— auch nach lhren speziellen Betriebspa-
rametern. Mit einem modernen DUAL-
PDA Lasermessgerat ermitteln wir dabei
exakt TropfengroRen, Geschwindigkei-
ten und Volumenstromdichten.

Versuchsdiisen

Schlick Dusen sind weltweit bekannt
fir hochste Prazision. Auch fur lhre
Anforderungen bieten wir die bestmog-
liche und dauerhafte Problemlsung.
Und wenn nétig, stellen wir vorab Ver-
suchs-Dusen zur Verfligung — sprechen
Sie mit uns.

Engineering

Ob Konzeption neuer Projekte oder
Optimierung bestehender Anlagen —
nutzen Sie unser umfassendes Know-

Wir behalten uns das Recht technischer Verdnde-
rungen (Durchsatzleistungen/Baumalie) vor.

Die angegebenen Leistungs- bzw. Durchsatzdaten
sind Beschreibungen bzw. Kennzeichnungen
unserer Produkte und kénnen mit maximal +/-5 %
Abweichung ausgeliefert werden.

how. Von Planung bis Installation. Wir
helfen lhnen gern bei der Verbesserung
Ihrer betriebswirtschaftlichen Ergebnisse.

Reparaturservice

Neben kompetenter Beratung und Um-
setzung profitieren Sie von unserem her-
vorragendem After-Sales-Service, der eine
langfristige Nachkaufmdglichkeit aller
Produkte garantiert. Wir tibernehmen
sowohl Reparatur als auch Umbau der
Schlick Disen und liefern in Notfallen
schnell und zuverlassig die Ersatzteile.

Vor-Ort-Service

Wenn erforderlich, informieren wir uns
bei lhnen vor Ort Uber die jeweiligen
Anforderungen und entwickeln die
optimale Losung. Wir beraten und unter-
stlitzen Sie bei Montage und Inbetrieb-
nahme der Anlage. Ein weiteres
Service-Plus ist die Betreuung durch
unseren weltweiten Auflendienst.

Sonderanfertigungen

Als einer der flihrenden Dusenherstel-
ler Europas bieten wir nicht nur stan-
dardisierte Losungen in hoher Qualitat.
Wir entwickeln dartiber hinaus Son-
deranfertigungen fur individuelle Auf-
gabenstellungen. Innerhalb kiirzester
Zeit. Auch bei Kleinserien.

Zertifiziert durch

>

Zertifikat: 01 100 041248

nach DIN EN I1SO
9001: 2000

Dokumentationen nach
Kundenwunsch

Zuverlassigkeit und Qualitat sind Basis
fur die erfolgreiche Zusammenarbeit
mit unseren internationalen Kunden.
Das gilt sowohl fiir die Produkte als
auch fur unseren Service. Auf Wunsch
erhalten Sie diverse Dokumentationen,
wie z. B. technische Unterlagen zu den
Dusen (Zeichnungen, Durchsatzdia-
gramme, Montage- und Betriebsan-
leitungen) sowie Werks- und Material-
zeugnisse.

Dusen-Schlick GmbH
HutstralRe 4

D-96253 Untersiemau/Coburg
Tel. +49 9565/9481-0

Fax +49 9565/2870
info@duesen-schlick.de

d-LH-02.03

www.duesen-schlick.de




