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Schlick
Glattstrahldiisen
Modellreihe 629
Modellreihe 618-619
(Rohrreinigungsdiisen)

Anwendungsgebiete:

- Ent- und Beluftungsanlagen

- Kanal-/Rohrreinigung

- Markier- und Signieraufgaben

- Papierschneiden

- Reinigungsanlagen Technische Information 11/01
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Atomizing technologies

Schlick Glattstrahldiisen

e Glattstrahldiisen verspriihen Fliissigkeiten mit einem sehr drischen Bohrung mit eingedrehtem Miindungsschutz.
prazisen, glatten Strahl. e Die Rohrreinigungsdiisen bestehen aus einem einteiligen

e Sie eignen sich besonders fiir Reinigungsarbeiten, die Korper mit einem Innengewindeanschluss.
einen glatten scharfen Strahl erfordern. e Sie enthalten mehrere glatte Bohrungen.

e Die Diisen Modell 629 bestehen aus einem einteiligen e Zum Teil werden die Diisen durch den entstehenden
Korper mit einem Fihrungskonus und einer langen zylin- RiickstoR selbstandig durch das Rohr gezogen.

Disenformen

Glattstrahldise Modell 629

Abb. 11001

Glattstrahldiise Modell 629 Form 7-1

Mit pneumatischer Auf-/Zusteuerung durch die Steuerluft.
Die Diisennadel verschlieRt durch Abstellen der Steuerluft
automatisch und schlagartig die Flissigkeitsmiindung.
Besonders geeignet zum Markieren, Signieren, Sprithen im
Takt und vor allem bei unter Druck stehenden Fliissigkeiten,
bei denen ein Nachtropfen verhindert werden muss.
Verwendung einer Reinigungsnadel moglich.

Abb. 11002

Glattstrahldiise Modell 629 Form 8

Mit Elektromagnetventil

Normalausfiihrung 220 V 50 Hz, 100 % ED
Umgebungstemperatur max. 55 °C

Schutzart IP 65

Schalthaufigkeit: nur begrenzt durch Umschaltzeit

Abb. 11003
Werkstoffe
- Messing - Titan - PTFE Sonderanfertigung aus anderen
- saurebestandiger Edelstahl - Tantal - PVC Werkstoffen auf Anfrage
- hitzebestandiger Edelstahl - Hartgummi
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Disenformen

Rohrreinigungsdiise Modell 618

Auch Reinigung vollverstopfter Rohre

Wasserstrahl nach vorne gerichtet

Dise muss mit Stahllanze oder Stahlrohr eingefiihrt werden.
Je nach Wasserdruck ist ein entsprechender Vorschub erfor-
derlich.

Anzahl der Bohrungen und Strahlrichtung sind frei wahlbar.
Zum Anbringen einer Biirste oder eines Zughakens sind alle
Disen auch mit einem Gewinde an der Stirnseite lieferbar.

Abb. 11004

Rohrreinigungsdiise Modell 619

Reinigung von Rohren oder Kanalrohren
Rickwartsgerichteter Wasserstrahl

Duse wird durch den entstehenden Ricksto durch das
Rohr gezogen.

Je nach Wasserdruck ist ein entsprechender Vorschub erfor-
derlich.

Spritzwinkel vertikal oder tangential zwischen 30° und 90°
lieferbar.

Anzahl und Querschnitte der Bohrungen werden nach
Durchsatzmenge und vorhandener Pumpe ausgelegt.

Abb. 11005

Rohrreinigungsdiise Modell 619 K
Mit Spitze
Sonst wie Modell 619

Modell 629
Gewinde-  Gesamt-  Gewinde-  Schlissel- Bohrungen
GroRe anschluss héhe H lange L weite SW in mng1
G ISO 228 in mm in mm in mm
1 /g 22 8 14 0,1- 2,0
2 4 25 9 17 3,0- 4,0
3 3/ 30 11 27 50- 6,0
4 7, 35 14 27 7,0- 9,0
5 3/4 42 16 32 10,0-13,0
6 1 48 19 36 14,0-18,0
7 1174 55 20 46 19,0-25,0
Modell 618/619
Gewinde-  Gesamt-  Gewinde-  Schlissel- Durch-
GroRe anschluss hoéhe H laingeL  weite SW  messer D
G ISO 228 in mm in mm in mm in mm
0000 T/ 25 10 9 12
000 A 30 11 14 16
00 3/g 33 12 17 24
0 7, 35 14 24 28
1 3/4 52 20 32 40

Abb. 11006
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Leistungsdaten

Modell 629

Modell/ Anschluss Bohrung Prifdruck Prufdruck Prifdruck Prifdruck Prufdruck Prifdruck Prifdruck Prifdruck
GréRe G ISO 228 in mm A_p 3 bar A.p 6 bar A.p 8 bar AP 10 bar AF.) 15 bar AP 20 bar Ap 30 bar Ap 50 bar
I/min - m*h I/min mi/h I/min mi/h I/min mh I/min m’h I/min m*h I/min m*h I/min mh
0,5 0,30 002 040 002 046 003 051 003 063 004 072 004 0,88 0,05 1,74 0,07
0,8 0,70 0,04 1,00 0,06 1,15 0,07 1,29 0,08 1,58 0,09 1,83 0,11 2,24 0,13 29 0,17
1,0 1,170 0,07 1,55 0,09 180 0,11 2,00 0,12 246 0,15 284 0,17 3,48 0,21 4,50 0,27
629/1 1/g 1,2 1,60 0,0 226 0,14 260 0,16 292 017 3,58 022 412 028 505 030 6,50 0,39
1,5 2,50 0,15 3,54 0,21 4,10 0,25 4,59 0,27 560 034 6,45 0,39 790 0,47 10,20 0,61
1,8 3,60 0,22 510 0,31 585 0,35 6,65 040 800 048 930 05 11,40 0,68 14,70 0,88
2,0 4,40 0,26 6,20 037 7,20 043 805 048 985 059 11,40 0,69 1400 0,84 18710 1,02
2,5 6,90 0,41 9,75 0,58 11,30 0,68 1260 0,76 1540 092 1780 1,07 21,80 1,31 2800 1,69
30 10,00 0,60 1410 085 1630 098 1830 1,10 2240 1,34 2580 1,55 31,60 1,90 41,00 246

629/2 s 3,5 13,50 0,81 19,00 1,14 22,00 1,32 24,60 1,48 3020 1,81 3520 2,10 42,60 2,56 5500 3,30
40 17,70 1,07 2500 1,50 29,00 1,74 32,40 1,94 39,60 2,38 4560 2,74 56,00 3,36 72,00 4,32
45 2250 1,35 32,00 1,92 37,00 222 41,00 246 50,00 3,00 5800 3,48 71,00 4,26 92,00 5,52
62903 ¥, 50 27,70 1,66 39,00 234 4500 2,70 51,00 3,06 62,00 3,72 71,00 4,26 88,00 528 114,00 6,84

55 33,50 2,01 47,00 2,82 5500 3,30 61,00 3,66 7500 4,50 86,00 520 106,00 6,36 137,00 8,22
6,0 40,00 2,40 56,00 3,36 6500 3,90 73,00 4,38 90,00 540 103,00 6,18 123,00 7,38 158,00 9,48
7,0 54,00 3,24 76,00 4,56 8800 528 9800 588 121,00 7,25 139,00 8,34 170,00 10,20 220,00 13,20
629/4 11, 80 71,00 4,26 100,00 6,00 116,00 6,96 129,00 7,74 158,00 9,48 183,00 11,00 224,00 13,40 290,00 17,40
9,0 90,00 5,40 127,00 7,72 147,00 8,82 16500 9,90 201,00 12,10 232,00 13,90 285,00 17,10 368,00 22,10
10,0 111,00 6,66 156,00 9,36 180,00 10,80 200,00 12,00 246,00 14,80 282,00 16,90 348,00 20,90 450,00 27,00
11,0 134,00 8,04 190,00 11,40 220,00 13,20 245,00 14,70 300,00 18,00 346,00 20,80 425,00 25,50 550,00 33,00

Wasserdurchsatz bei 16 °C

629/5 Ya 12,0 159,00 9,54 225,00 13,50 260,00 15,60 290,00 17,40 355,00 21,30 410,00 24,60 500,00 30,00 650,00 39,00
13,0 187,00 11,20 264,00 15,80 305,00 18,30 340,00 20,40 418,00 25,10 480,00 28,80 590,00 35,40 760,00 45,60
Modell/ Anschluss Bohrung 1 bar () 2 bar (u) 3 bar (1) 4 bar () 5 bar (u) 6 bar () 7 bar (1) 8 bar (u)
GroRe G1SO 228 in mm  Norm-m‘/h Norm-m?/h Norm-m3/h Norm-m?/h Norm-m3/h Norm-mé/h Norm-m?/h Norm-m3/h
0,5 0,27 0,40 0,54 0,67 0,81 0,94 1,08 1,20
0,8 0,69 1,04 1,38 1,72 2,07 2,42 2,76 3,10
Y 1,0 1,07 1,61 2,15 2,68 3,22 3,75 4,30 4,80
S 6291 Ty 1,2 1,55 2,33 3,10 3,88 4,65 5,40 6,20 7,00
—_ 1,5 2,40 3,60 4,75 5,95 715 8,35 9,51 10,70
3 1,8 3,50 5,25 7,00 8,70 10,40 12,20 14,00 15,70
N 2,0 4,30 6,45 8,60 10,70 12,90 15,00 17,20 19,40
s 2,5 6,70 10,00 13,40 16,80 20,00 23,50 26,80 30,50
S5 629/2 1 3,0 9,70 14,60 19,40 24,30 29,00 34,00 39,00 43,50
5 9 3,5 13,20 19,80 26,50 33,00 39,60 46,30 52,00 59,00
S 4,0 17,20 25,80 34,50 43,00 51,70 60,00 68,50 77,00
= 4,5 21,70 32,50 43,50 54,00 65,00 76,00 87,00 97,00
2 629 a3 5,0 26,80 40,00 53,00 67,00 80,00 94,00 108,00 122,00
‘f:’ @ 5,5 32,50 49,00 65,00 81,00 97,00 114,00 130,00 146,00
6,0 38,50 58,00 77,00 96,00 115,00 135,00 155,00 174,00
7,0 52,50 79,00 105,00 131,00 158,00 184,00 210,00 236,00
629/4 1/, 8,0 69,00 103,00 138,00 172,00 206,00 242,00 276,00 310,00
9,0 87,00 130,00 174,00 217,00 262,00 305,00 348,00 390,00

Durchsatze fiir groRere Disen und Sattdampf auf Anfrage.

Modell 618/619

Bohrung Prufdruck Prifdruck Priifdruck Prifdruck Prifdruck Prifdruck Prifdruck Priifdruck Prifdruck

Modell in mm Ap 30 bar Ap 50 bar Ap 80 bar Ap 100 bar  Ap 120 bar  Ap 150 bar ~ Ap 200 bar  Ap 300 bar ~ Ap 400 bar

I/min m:/h I/min m:/h I/min mi/h I/min mi/h I/min m/h I/min m’/h I/min m’h I/min mh I|/min m’h
2,36 0,14 3,06 0,18 3,88 0,23 4,33 026 4,75 029 530 032 6,12 037 750 045 8,60 0,52
2,88 0,17 3,72 0,22 4,70 0,28 525 032 575 034 640 038 740 044 9,0 0,55 11,70 0,70
3,44 0,21 4,45 0,27 565 0,34 6,30 0,38 6,90 0,41 7,70 0,46 890 0,53 10,90 0,65 14,00 0,84
4,02 0,24 520 0,31 6,60 040 7,35 044 8,05 048 9,00 054 10,30 0,62 12,70 0,76 16,40 0,98
4,68 028 6,05 036 765 046 8,55 0,51 9,30 0,56 10,50 0,63 12,10 0,73 14,80 0,89 19,00 1,14
539 032 695 042 8,70 052 980 059 10,70 0,64 12,00 0,72 1390 0,83 17,00 1,02 22,00 1,32

E— . . .
ONOUL DA WN = O

618 , 6,12 0,37 7,90 047 10,00 0,60 11,20 0,67 12,20 0,73 13,70 0,82 1580 0,95 19,30 1,16 2500 1,50
, 690 0,41 890 053 11,20 0,67 12,60 0,76 13,80 0,82 1540 0,92 17,80 1,07 21,80 1,31 2820 1,69
619 , 7,75 0,47 10,00 0,60 12,70 0,76 14,20 0,85 1550 093 17,30 1,04 20,00 1,20 24,50 1,47 32,00 1,92

Wasserdurchsatz bei 16 °C

1,9 890 0,53 11,50 0,69 14,50 0,87 16,30 0,98 17,80 1,07 19,90 1,19 23,00 1,38 2850 1,71 36,80 2,21
2,0 9,45 0,57 12,20 0,73 1540 0,92 17,20 1,03 1890 1,13 21,10 1,27 24,40 1,46 29,80 1,79 38,00 2,31
22 11,50 0,69 14,90 0,89 1880 1,13 21,00 1,26 23,00 1,38 2560 1,54 29,80 1,79 36,50 2,19 47,00 2,82
2,5 1490 0,89 19,20 1,15 24,30 1,46 27,20 1,63 29,80 1,79 33,20 1,99 3830 2,30 47,00 2,82 60,50 3,63
2,8 18,60 1,12 24,00 1,44 30,40 1,82 34,00 2,04 37,20 2,23 41,50 2,49 48,00 2,88 5850 3,51 76,00 4,56
3,0 21,40 1,28 27,70 1,66 3500 2,10 39,20 2,35 43,00 2,58 48,00 2,88 5540 3,32 67,80 4,07 87,50 5,25

Durchsatze giiltig fiir eine Bohrung.
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Sondervarianten

Glattstrahldiise Modell 629 S3
Kurze Bauform

Mit O-Ring-Abdichtung
Bohrungen 0,5 - 1,5 mm

Abb. 11007
Glattstrahldiise Modell 629 S21
Mit Kugelgelenk
Schwenkbar

Abb. 11008
Glattstrahldiise Modell 629 S63
Mit Heizmantel

Abb. 11009

Sonderkonstruktionen/Spezialitaten

Glattstrahldiise Modell 629 Form 7-1 S 65
Mit Hochdruckabdichtung, Schaft, Reinigungsnadel
und Flansch

Abb. 11010

Glattstrahldiise Modell 629 Form 7-1 S 59
Mit Schaft und Verschraubung nach DIN 11887

Abb. 11011
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Leistungsspektrum

Technikumsversuche

Vor dem Ersteinsatz neuer Disen fiih-

ren wir im eigenen Technikum umfang-
reiche Spruh- und Laborversuche durch
— auch nach lhren speziellen Betriebspa-
rametern. Mit einem modernen DUAL-
PDA Lasermessgerat ermitteln wir dabei
exakt TropfengroRen, Geschwindigkei-
ten und Volumenstromdichten.

Versuchsdiisen

Schlick Dusen sind weltweit bekannt
fir hochste Prazision. Auch fur lhre
Anforderungen bieten wir die bestmog-
liche und dauerhafte Problemlsung.
Und wenn nétig, stellen wir vorab Ver-
suchs-Dusen zur Verfligung — sprechen
Sie mit uns.

Engineering

Ob Konzeption neuer Projekte oder
Optimierung bestehender Anlagen —
nutzen Sie unser umfassendes Know-

Wir behalten uns das Recht technischer Verdnde-
rungen (Durchsatzleistungen/Baumalie) vor.

Die angegebenen Leistungs- bzw. Durchsatzdaten
sind Beschreibungen bzw. Kennzeichnungen
unserer Produkte und kénnen mit maximal +/-5 %
Abweichung ausgeliefert werden.

how. Von Planung bis Installation. Wir
helfen lhnen gern bei der Verbesserung
Ihrer betriebswirtschaftlichen Ergebnisse.

Reparaturservice

Neben kompetenter Beratung und Um-
setzung profitieren Sie von unserem her-
vorragendem After-Sales-Service, der eine
langfristige Nachkaufmdglichkeit aller
Produkte garantiert. Wir tibernehmen
sowohl Reparatur als auch Umbau der
Schlick Disen und liefern in Notfallen
schnell und zuverlassig die Ersatzteile.

Vor-Ort-Service

Wenn erforderlich, informieren wir uns
bei lhnen vor Ort Uber die jeweiligen
Anforderungen und entwickeln die
optimale Losung. Wir beraten und unter-
stlitzen Sie bei Montage und Inbetrieb-
nahme der Anlage. Ein weiteres
Service-Plus ist die Betreuung durch
unseren weltweiten Auflendienst.

Sonderanfertigungen

Als einer der flihrenden Dusenherstel-
ler Europas bieten wir nicht nur stan-
dardisierte Losungen in hoher Qualitat.
Wir entwickeln dartiber hinaus Son-
deranfertigungen fur individuelle Auf-
gabenstellungen. Innerhalb kiirzester
Zeit. Auch bei Kleinserien.

Zertifiziert durch

>

Zertifikat: 01 100 041248

nach DIN EN ISO
9001: 2000

Dokumentationen nach
Kundenwunsch

Zuverlassigkeit und Qualitat sind Basis
fur die erfolgreiche Zusammenarbeit
mit unseren internationalen Kunden.
Das gilt sowohl fiir die Produkte als
auch fur unseren Service. Auf Wunsch
erhalten Sie diverse Dokumentationen,
wie z. B. technische Unterlagen zu den
Dusen (Zeichnungen, Durchsatzdia-
gramme, Montage- und Betriebsan-
leitungen) sowie Werks- und Material-
zeugnisse.

Dusen-Schlick GmbH
HutstralRe 4

D-96253 Untersiemau/Coburg
Tel. +49 9565/9481-0

Fax +49 9565/2870
info@duesen-schlick.de

d-LH-02.03

www.duesen-schlick.de




